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Schichtdicken Messtisch

Warum sollte ein Messtisch eingesetzt
werden?

Messtisch Aufbau
Software Darstellung
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Schichtdicken Messtisch

* Vereinfachung der Messaufgaben.

Schneller -,

Genauer -,

Reproduzierbarer

und erheblich gunstiger als von Hand.

Steigerung der Qualitat durch verbesserte
Uberprifung der Produktionsanlagen.




Schichtdicken Messtisch




Aufbau Schichtdicken Messtisch

Rothenbacher
Software

« Kostenreduzierung durch industrielle Standardkomponenten

* QOberteil abnehmbar

* Integriertes
Schichtdicken Messgerat:

« Steuerschrank integriert (Hier eingesetzt Fischer)

(unterhalb des Tisches) &

» Laptopauflage
* Notstopp

« Schrittmotoren zur Steuerung der Linearachsen




Software Darstellung Messtisch

Software

‘ Bearbeitungsment

Aktuelle Messdatei

@ Schickigiclen Messtisch = |/ E |
Datei Bxtras
o
Messtabelle: C:\Messtisch\Bleche\SB50\Aud T62T63 | H .
Parameterséatze
Blechl 200 Parameter |Blech1P1[Blech2 P 1|Blech3P1|Blechd P1 -
echlinge:
9 0 Takt 0815 0815 0815 0815
Blechbrefte: Roboter IR 2Rt 31RL 3Rm =
Messabstand: o Zerstiuber: CGS CGs c6s €Gs I
Anzahl Messreihen: 2 Luftkappe 797 797 797 797 ||
Messparameter Anzahl Bleche: 4 Tcp 30mm  30mm  (30mm 350 mm |
bster Messpurkt 1 0 LM 250 ml/mir| 350 mi/mir| 350 ml/mir 350 ml/mir _/v,—/l MeSSWG I’te
Letzter Messpunkt L2 800 Messwerte
Erete Messreihe B1: 15 BLRL BLR2  E2Rl  B2R2 B3R BIRZ  B4RL B4 R2 = (M
o @ 1 71 70 72 72 66 69 55 66 4
Letate Messreihe B2: b1 72 70 66 74 65 72 76 70
Sensor Position oben: 20 0 78 70 64 g5 71 62 69 78
Sensor Position unten; 30 40 72 13 6 3 4 7 69 7
50 75 78 71 75 68 75 73 69
&n ] ] X (1] I T4 [X-] Tc S

Differenzwerte nach Vorgabe

[ Messfahrt I B1 B2 B3 B4

[ »

Funktionsaufrufe h\[ Mo |2 % ow v T

Ell 08 21 03 09 H
N L S PR — Differenzberechnung
50 03 04 07 04
[ Referenzfahrt ] 60 04 14 04 07
70 05 1 04 13
80 08 1 01 01

20 01 07 04 03 pu




Schichtdicken Messtisch

Rothenbacher
Software

Offnen und Speichern von Messreihen zur
spateren Analyse e

Messdaten 3 Offnen ... {

Messdaten Kenfiguration  » a Speichern unter ...

Messtisch Kenfiguration » | Applikationspara
@, Programm beenden } Pararmeter Blech
Messwerte
580 86 143 87 131 88 137 87 125 -
590 9.5 141 91 1219 g9 131 9,2 121
600 5.6 13,2 5.8 Differenzwerte nach Vorgabe
610 8.9 12,2 86 580 57 44 49 38
620 8.6 12,2 8.4 590 46 38 4,2 29
630 8.7 11,2 8.7 600 46 43 45 27
540 86 10,9 87 &10 33 4 37 2

620 36 3.2 3.3 23




Schichtdicken Messtisch
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 Messdaten Konfiguration 6ffnen und
speichern zur schnelleren Parametrierung des

[

Messdaten

Messdaten Kenfiguration [
Messtisch Kenfiguration

@, Programm beenden

'

Offnen ...
3 a Speichern unter ...
[ | | Parameter Blech

Applikationsparameter

Parameter
Takt
Roboter
Lerstduber
Luftkappe
TCP

LM

ZL

HL
Geschw.
Anz. Bahne

Blech1P1 Blech2P1 Blech3P1 Blech4 P1

0815 0815 0815 0815
21R1 22R1 31R1 32R1
CGs CGs CGs CGs
797 797 797 797

30 mm 350 mm 350 mm 350 mm

350 mlfrnir 350 milfmir 350 mlfmir 350 mil mir
340 NI rmin 340 MISmin 340 NI min 340 NISmin
340 MIfmin 340 MNiSmin 340 NI min 340 NI min
400mmysel 400mm/sel 400mm,/sel 400mm/sel
4 4 4 4

Messparameter
Blechldnge:
Blechbreite:
Messabstand:

Anzahl Messreihen:
Anzahl Bleche:

Erster Messpunkt L1:
Letzter Messpunkt L2
Erste Messreihe B1:
Letzte Messreihe B2:

Sensor Position oben:

Sensor Position unten:

900
200
10

10
800
15
60
20

30




Schichtdicken Messtisch

« Offnen und speichern von Messtisch
Konfigurationen

* Anderungen nur durch den Systemadministrator

m Ogl I C h Datei | Extras
Messdaten 2
o SC h n ittste | I e n Z u m Messdaten Konfiguration  » 0\ AudiTE2T63
Messtisch Konfiguration b=l Offnen .. i
. #| Programm beenden B Speichern -
* Messtisch =R o

* Messgerat

* Geschwindigkeiten, Beschleunigungen, Impulse

(h)




Schichtdicken Messtisch

* Extras
* SC h n ittSte | I e n — [T—r]ﬁﬂessﬁsch suchen
. escty Messgerdt suchen
* Messtisch suchen - ““
Administration
Ble o

e Messgerat suchen

e Passwort

e Zur Lizensierung der Software

e Administration

* |nbetriebnahme- / Service- Funktionen

* Nur durch Systemadministratoren moglich




Schichtdicken Messtisch
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Messfahrt starten

Arten der Messung:
Differenzmessung

. Fuller, BC1, BC2, CC1, CC2
SB 50 (Spritzstrahlbreiten)
. (2 Messreihen / Blech voreingestellt)

Freie Messung
Stop Messung

z. B. bei falscher Parametereingabe
Homepos / Parkposition

Zur einfacheren Bestlickung

Referenzfahrt

Messfahrt

i) Differenz

i Stop Messung

HomePos

Referenzfahrt




Schichtdicken Messtisch Analysen

Software

 Analysen der Messwerte durch ,,Copy and Paste” in andere
Programme wie z.B. MS-Excel

P B R BCSBS0_CGS_2010_08_19.xlsx - Microsoft Excel == ﬂ
m Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht & e o 23
* Calibri 1l A == Standard - = i z- 7 \?a
= F &£ U~ 1 - Yo 000 e - e = Suchen und
J = - .t | A R [ElFormat~ | &~ Auswihlen ~
Zwischenabla... = Schriftart Ausrichtung Zahl Formatvorlagen Zellen Eearbeiten M
B3 - K v f| 21R1 v
A B C D (£ [F G H 1 ] K L M N ;
1 Parameter Blech1P1
2 Takt 62 400mm SB50 Takt 0815 21R1
Zlﬁoboter 1 20,0 =
4 Zerstduber: CGS
5 Luftkappe 797
6 TCP 350 mm
7 LM 350 mi/min. 150
3 ZL 340 NI/min
I 9 HL 340 MI/min.
10 Geschw. 400mm/sek. 10,0
11 Anz. Bahnen 4
12
13 SB50 400 50
14 Maximale Schicht 6,3
15 |Links 230 0
16 230 3,15
17 |Rechts I 630 0 00
18 630 3,15 P R M- S > M A LS
I 19 &
20
21 Position B2 400mm SB50 SB
22 (10 0,6 0,5
23 |20 0,3 f 0,7
24 30 13 f 0,6 !
- -
4 4% ¥[ Tabelel | Tabelle2 .~ Tabele3 . Tabeled .~ Vergleich . ¥2 [l il |
Eingeben | | EB [ 1003 fl




Ende der Prasentation

 Haben Sie noch Fragen?

Rothenbacher
Software

WWW.I-gm.com

Info@r-gm.com




