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EINLEITUNG

ALLGEMEINE BESCHRBIBIG

Der Schichtdicken Messtisch ist eine 3D Portalmaschine, die dazu dient Schichtdicken auf
Blechen zu erfassen und zprotokollieren.

Es kdnnen alle gemessenen Schichtdicken separat ausgewertet, gespeichert oder in externe
Software z.B. Microsoft Excel zur individuéen Analyse tbertragen werden.

VERWENDUNGSZWECKE

Im Allgemeinen wird der Messtisch zur Aufnahme von Spritaldern verwendet, um

1 Bestehende Produktionsanlagen durch Messung der Schichtdicken Profile, sowie der
Schichtstarken zu Uberprifen, um die Qualitat der Produktion nachhaltig sicher zu
stellen.

f  Messung von Uberlappungsblechen, um Anlagen zu optimieren , veo die beschichteten
Bleche mit entsprechend vielen Abdeckstreifen versehen sein missen, so dass bei jedem
Auftrag ein Abdeckband abgezogen werden kann.

o 1. Auftrag Basislack
0 2. Auftrag Basislack
o 1. Auftrag Klarlack
o 2. Auftrag Klarlack

1 Messung von grof3erBlechen in einem frei wahlbaren Raster, um z.B. statische

Spritzbilder auszumessen.

SOFTWARE

Der Schichtdicken Messtisch ist ausschlie3lich mit der mitgelieferten Software zu betreiben.

SICHERHEITSSYMBOLE

Die folgenden Symbole in diesem Handbuch dienen dazlie Aufmerksamkeit des
Bedienungspersonals auf die Betriebssicherheit zu lenken. Lesen Sie alle unter diesen Symbolen
angegebenen Sicherheitshinweise, bevor Sie mit dehesstischarbeiten.

GEFAHR!

A Dieses Symbol warnt vor einer unmittelbar drohenden &ahr, deren
Nichtbeachtung
zu schweren oder todlichen Verletzungen fihren kann.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite3
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WARNUNG!

A Dieses Symbol warnt vor einer Gefahrensituation, deren Nichtbeachtung zu
schweren oder todlichen Verletzungen fihren kann.

VORSICH!

A Dieses Symbol warnt voreiner Gefahrensituation, deren Nichtbeachtung zu
Verletzungen oder Sachschaden fuhren kann.

SICHERHEIT

Alle Personen, die Installations Bedienungs, Wartungs oder Servicearbeiten am Messtisch
durchfuihren, missen dieses Handbuch und alle in diesem Hamech befindlichen Verweise auf
andere Dokumente sorgfaltig gelesen haben, sie verstanden haben und mit ihnen vertraut sein.
Nur so kann der sichere und bestimmungsgemalie Betrieb des Messtisches gewéhrleistet
werden.

SICHERHEITSGRUNDATZE

GEFAHR!

A

Qualifikation:

Fur die Installation, die Bedienung, die Wartung und den Service des Messtisches sind
besondere Fachkenntnisse erforderlich dieses gilt insbesondere flir Arbeiten an der
elektrischen Steuerung.

Diese Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem  und sachkundigem Personal ausgeftihrt
werden, das gemaf den internen Vorschriften des Betreibers entsprechend geschult ist.
Die Nichtbeachtung dieser Forderung kann zu Gefahren durch elektrische Schlage und
schweren Verletzungen fuhren.

VORSICH!
A\

Bei mechanischen Arbeiten an der Anlage ist sicherzustellen, dass der Messtisch am
Hauptschalter ausgeschaltet und vor wiedereinschalten gesichert ist.

Diese Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem und sachkundigem Personal ausgefihrt
werden, das gemaf den intern en Vorschriften des Betreibers entsprechend geschult ist.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite4
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Da bewegte Bauteile angebracht sind, kann dieses zu Verletzungen wie Quetschungen
fuhren.

SONSTIGE RISIKEN

WARNUNG!

A\

Der Aufstellungsort des Messtisches ist so zu wahlen, dass keine Fluchtwege und
Notausgange verstellt werden.

VORSICH!
A\

Wartung:

Die regelmaRigen Wartungen und Prifungen miissen gemaR der im Kapitel n, 7 A O
beschriebenen Verfahrensanweisungen durchgefihrt  werden.

LEISTUNGSMERKMALE

Der Schichtdicken Messtisch ist eine 3Bortalmaschine, die dazu dient Schichtdicken auf
Blechen zu erfassen und zu protokollieren.

Es kdnnen alle gemessenen Schichtdicken separat ausgewertet, gespeichert oder in externe
Software z.B. Microsoft Excel zur individuellen Analyse tbertragen werden

BETRIEB

Der Messtisch ist spezielle fiir das betreiben mit der mitgelieferten Software ausgelegt.

SICHERHEITSEINRICHNGEN

Am Schichtdicken Messtisch ist ein NefAus Schalter angebracht. Mit diesem Schalter ist man in
der Lage, den Messtisch zu jedem Zeitpunkt anzuhalten. Mit diesem Schalter werden alle
Leistungen einkanalig abgeschaltet.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite5
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ANLAGENKOMPONENTEN

ALLGEMEINER AUBAU

Messtisch
Oberteil

Basistisch | \ : Steuergerat
(Untergestell) | @ : (Laptop / PC)

Der Schichtdicken Messtisch ist 2 Komponenten untertejldie zum Transport auseinander
geschraubt werden kénnen.

Die beiden Komponenten Basistisch und Messtisch Obeitteind mit 4 Schrauben (2 an der
vorderen Verbindungsstrebe und 2 an der hinteren Verbindungsstrebe) verbunden.

Beschreibung zum Transport und Demontage siehe Transport.

BASISTISCH (UNTERGHSLL)

Tischgestell

Steuerschrank

Not-Stopp Taster

Steckdosenleiste

Auflageflache flr einen Laptop oder PC als Steuereinheit
Integrierter USB Hub

= =4 =4 =8 -8 -4

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite6
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MESSTISCH OBERTEIL

Rahmen mit Auflage fir Bleche

Integrierte Rasterauflage mit Plexiglas Abdeckung
Linearachsen fur X, Y und Z Achse

Schrittmotoren zum Antreiben der einzelnen Achsen
Energieketten zur Kabelfuihrung

Aufnahme fiir Schichtdickenmessgerat

=4 =4 =4 =4 -4 =4

STEUERGERAT

1 Laptop mit Schloss oder PC zur Steuerung der Anlage.
0 Betriebssystem: Windows
0 Zusatzliche Software:
A -3 | EEEAA O (1T A ATA " OOEIT AGOO
A Steuerungssoftware desSchichtdicken Messtisches mit Aufnahme aller
Messwerte

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite7
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TRANSPORT

TRANSPORT OHNE DEMONGE

1. Stellen Sie sicher, dass der Schichtdicken Messtisch ausgeschaltet ist.
a. Hauptschalter auf Stellung O
b. Not-Stopp betéatigt
c. Steckdosenleiste auf Stellung 0
d. Steuereinheit (Laptop oder PC) ausgeschaltet.
Entfernen Sie den Stecker des Messtisches aus der Steckdose.
3. Befestigen Sie das Kabel des Messtisches so, dass der Messtisch sicher transportiert
werden kann.
4. Transportieren Sie den Messtisch sicher an einen daren Ort.

n

TRANSPORT MIT DEMOMIGE

GEFAHR!

A\

Quialifikation:

Fur die Installation, die Bedienung, die Wartung und den Service des Messtisches sind
besondere Fachkenntnisse erforderlich dieses gilt insbesondere flir Arbeiten an der
elektrischen Steuerung.

Diese Arbeiten dirfen nur von gqualifiziertem und sachkundigem Personal ausgefiihrt
werden, das gemalR den internen Vorschriften des Betreibers entsprechend geschult ist.
Die Nichtbeachtung dieser Forderung kann zu Gefahren durch elektrische Schlage und
schweren Verletzungen fihren.

Die beiden Komponenten des Schichtdken Messtisches (Basistisch und Messtisch Oberteil)
konnen zum Transport voneinander getrennt werden.

DEMONTAGE DES MESSTHES

1. Stellen Sie sicher, dass der Schichtdicken Messtisch ausgeschaltet ist.
a. Hauptschalter auf Stellung 0
b. Not-Stopp betatigt
c. Steckdsenleiste auf Stellung O
d. Steuereinheit (Laptop oder PC) ausgeschaltet.
Entfernen Sie den Stecker des Messtisches aus der Steckdose.
3. Entfernen Sie den / die Stecker des Steuergerates (Laptop oder PC) aus der
Steckdosenleiste, die unterhalb der Steuergeratflage befestigt ist

N

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite8
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Entfernen Sie das Steuergerat vom Schichtdicken Messtisch.
Entfernen Sie alle Stecker vom Steuerschrank.
Ziehen Sie alle Kabel, die an den Messtisch Oberteil gehen aus dem Kabelkanal zurtick
und befestigen die Kabel sicher mit dem Obtil.

a. Achten Sie darauf, dass alle Beschriftungen der Kabel noch einwandfrei lesbar

und sicher angebracht sind.

Ziehen Sie auch das Kabel des Sensors fiur die Referenzposition der X Achse aus dem
Kabelkanal und befestigen Sie das Sensorkabel vorsichtig und Sicher an dem Oberteil des
Messtisches.
Losen Sie nun die jeweils 2 Schrauben an der vorderen und hinteren Verthungsstrebe
des Messtisches von oben.
Sie kdnnen nun den oberen Teil des Messtisches abnehmen und separat transportieren.

MONTAGE DES MESSTHIES

Suchen Sie einen geeigneten sicheren Standort fiir den Schichtdicken Messtisch aus.

Montieren Sie den Tischgtzt in umgekehrter Reihenfolge.

1. Platzieren Sie den Basistisch (Untergestell mit Steuerschrank
2. Platzieren Sie das Messtischoberteil auf dem Basistisch.
a. Achten Sie darauf, dass die Nutensteine zur Befestigung an den richtigen
Positionen liegen.
3. Verbinden Sie nun beide Teile (Messtischoberteil und Basistisch) mit den beiden
Schrauben an der vorderen und hinteren Verbindungsstrebe des Messtisches von oben.
4. Verlegen Sie das Sensorkabel fur die Referenzposition der X Achse wieder zum
Steuerschrank.
5. Verlegen S¢ auch alle anderen Kabel wieder sorgfaltig durch die vorgesehenen
Kabelkanale zum Steuerschrank.
6. Befestigen Sie alle Kabel wieder an den richtigen Positionen des Schaltschrankes
(Beschriftung auf Kabel und Steuerschrank Innenseite).
7. Platzieren Sie nun wigler das Steuergerét (Laptop oder PC) auf der dafiir vorgesehenen
Ablageflache.
8. Sichern Sie den Laptop mit dem daflir vorgesehenen Schloss.
9. Verbinden Sie das Versorgungskabel des Steuerschrankes mit einer Steckdose.
Achtung
A Einbaulage desPersonenschutzsteckers beachten.
Der Stecker darf nur senkrecht in Steckdosen gesteckt werden.
10. Schalten Sie den Steuerschrank und das Steuergeréat ein.
11. Prifen Sie die Schaltabstéande aller Referenzsensoren.
12. Prifen Sie die Funktionalitat der Referenzsensoren
13. Testen Sie das Gerat durch Positionsfahrten. Starten Sie hierfir die Steuerungssoftware
des Messtisches.
14. Melden Sie sich zur Bedienung als Administrator an.
15. Testen Sie auch die sichere Ubertragung des Schichtdicken Messgerates.
16. Nach der kompletten Inbetiebnahme und dem Test kann die Anlage wieder iibergeben

werden und ist bereit fir Messungen durch das Bedienpersonal.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seite9
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MESSEN VON MESSBLEEM

VORBEREITUNG

1 Legen Sialas erstezu messenden Blech quer auf dem Messtisch.
o Hierfir ist ein Nonius auf dem Messtisctangebracht.
o Die Position 0,0 beschreibt die Position der linken unteren Ecke des Bleches.
Positionieren Sie alle weiteren Bleche dahinter.
Schalten Sie den Steuerschrank ein.
Schalten Sie das Steuergeréat (Laptop oder PC) ein.
Stellen Sie sicher, dass dédot-Stopp Taster nicht betétigt ist.
Schalten Sie das Messgerét ein.
Starten Sie die Software mit dem auf dem Desktop befindlichen Symbol Messtisch.
o Achten Sie darauf, dass die Software ohne Fehler hdaft.

=4 =4 =4 =8 -8 -9

STARTEN DER SOFTWARE

Beim Starten der Softwardiberprift die Software, ob der Tisch und auch das Messgerét an den
eingestellten Schnittstellen gefunden wird.

Sollte hierbei ein Fehler auftreten, meldet die Software einen entsprechenden Fehler.
Im Fehlerfall gehen Sie bitte folgendermalf3en vor:

BeendenSie die Software,

Schalten Sie das Messgerét aus.

Betétigen Sie den NotAus Knopf.

Prufen Sie den USB Anschluss am Messrechner.

Priufen Sie, ob die USB Stecker am USB HUB (gegentber des Messrechners) sicher
stecken.

Warten Sie ca. 10 sek.

Entriegeln Sie derNotAus Knopf.

Schalten Sie das Messgeriét ein

Starten Sie die Software erneut.

=A =4 =4 - =4

= =4 =4 =4

Sollte danach immer noch ein Fehler vorhanden Sein, wenden Sie sich an den
Systemadministrator, der kann Uber die Systemeinstellungen feststellen, an welcher
Schnittstelle das Masgerat angeschlossen istDas Meni Administration die Schnittstelle neu
einstellen.

Achtung,

A verstellen Sie ausschlief3lich die Schnittstelleneinstellungen auf der rechten
Seite und speichern diese ab. Alle anderen Anderungen kénnen zu ungenaue
Fahrverhalten des Messtisches flihren, oder den Messtisch aul3er Betrieb
setzen!

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seitel0
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FENSTERAUFTEILUNG

| Bearbeitungsmeni |
Aktuelle Messdatei ”\

lech1
Tad  0es  oes  oas  oals

| Parametersatze |

fobor BRI 2R wm
Zomober €65 G5 <G5 ¢6s
Uappe 1 w1
TP Somm Somm Bomm Somm

Lk /ffl | Messwerte |

Messparameter | h

Funktionsaufrufe | ~ e
‘ . o Differenzberechnung

EINSTELLEN VON MESSRAMETERN

91 Blechlange
o Tragen Sie hier bitte die komplette Lange des e
Messbleches in mm ein. o 30
1 Blechbreite S
0 Tragen Sie hier bitte dikomplette Breite des o
Messbleches in mm ein. vl —
1 Messabstand PR
o Der Messabstand ist der Abstand, der auf einer rertedionche
Messreihe zwischen den Messungen liegt, in de

meisten Fallen betragt dieser 10mm
(z.B. bei einer Spritzstrahlbewertung).

1 Anzahl Messreihen
o Dieser Farameter beschreibt, wie viele Messreihen auf einem Messblech
gemessen werden sollen.
o0 In der Regel werden bei einem Spritzbild 2 Messreihen eingestellt, da dann
automatisch eine Auswertung tber die Differenzschichtdicke erfolgt.
o Wenn Sie mehr Messreiherintragen, z.B. bei Differenzmessungen
(entsprechende Anwahl unbedingt erforderlich), dann wird zu jeder Differenz
ein separates Ergebnis berechnet und in der Differenzberechnung dargestellt.
o Injedem Fall werden alle Messwerte im Bereich der Messewerte {ftlere
Tabelle rechte Seite) dargestellt. Sie konnen dann durch Kopieren und Einfligen
die Messwerte z.B. in Excel Ubertragen.
9 Erster Messpunkt L1
o Dieses ist das Mal} zwischen der linken unteren Ecke des Messtisches und dem
1. Messpunkt in mm.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seitell
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o Hierdurch sind Sie in der Lage, bei nur geringer Beschichtungsbreite von grof3en
Blechen die Anzahl der Messpunkte zu reduzieren, so dass der gesamte
Messaufwand reduziert wird.

1 Letzter Messpunkt L2

o Dieses Mal3 beschreibt die Entfernung der linken unteren Ecke des Melksthes
zum letzten Messpunkt der Messreihe.

o Hierdurch sind Sie in der Lage, bei nur geringer Beschichtungsbreite von grof3en
Blechen die Anzahl der Messpunkte zu reduzieren, so dass der gesamte
Messaufwand reduziert wird.

i Erste Messreihe Bl

o Durch diesen Putkt sind Sie in der Lage, Einfluss auf die Position der gesamten
Messreihe vorzunehmen, so dass Sie z.B. die Messreihen entsprechend lhre
abgeklebten Streifen einstellen kénnen.

1 Letzte Messreihe B2

o Mit diesem Parameter bestimmen Sie, wo die letzte Messreilef dem Blech

durchgefuhrt werden soll.
A Wenn sich die Parameter B1 und B2 beispielsweise un®2m
unterscheiden und Sie 2 Messreihen durchfiihren, dann werden beide
Messreihen in einem Abstand von @nm durchgefihrt.
A Sollte der Abstand gleich wie bei dem @spiel zuvor sein, jedoch 3
Messreihen durchgefiihrt werden, so werden die Messreihen in einem
Abstand von Dmm durchgefihrt.
I Sensor Position oben

o Dieser Parameter beschreibt die obere Position des Sensors (Sensor ist

abgehoben vom Blech)
1 Sensor Position mten
0 An dieser Position sitzt der Messsensor auf dem Blech auf.

APPLIKATIONSPARAMERE

Diese Tabelle in der rechten oberen Halfte

Alpplikationsparameter dlent daZu BaSISparameter eInZUtl’agen ZB
Parameter Blech1P1 Blech2P1 Blech3P1 Blech4P1 um dlese abzuspelchern
Takt 0815 0815 0815 0815 L. . .
Roboter 1R 2R ;m R Nach dem Messen konnen_Slt_aT dlese_ Paramete
Zerstsuber CGS CGS CGS  CGS dann durchKopieren und Einfligen diese z.B. ir
Lfeppe T BT Excel Gbertragen und sich so Arbeit sparen.
TCP 350 mm  350mm 350 mm 350 mm . . .
LM 350 ml/mir 350 ml/mir 350 ml/mir 350 ml/mir A”e Parameter Slnd frel edltlerbar
7 340 Ni/min 340 NIi/min 340 Ni/min 340 Ni/min Es kdnnen Spalten und Zeilen hinzugefugt
e, tovmm s o0mm s o0 o werden.
EsChw, mimy sl mmy sel mmy sel mmy sel . . . . . . .
s, Babe 4 ' s s Fur die reine Messung ist dieser Bereich nicht

erforderlich.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seitel?2
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MESSWERTE

Messwerte

580 8,6 143 8,7 131 88 137 8,7 125 -
5490 95 141 91 129 89 131 9.2 121

600 8,6 13,2 8.8 131 87 13,2 8.4 121

610 89 122 8,6 126 88 125 8.5 115

620 8,6 12,2 84 116 87 120 81 114

630 87 11,2 8,7 118 9.0 110 0.6 118

640 86 109 8,7 112 91 10,8 8.6 118

In der Tabelle Messwerte werden in der 1. Spalte auf der linken Seite die Messpunkte entlang
der Messreihe dargestellt.

Ab der 2. Spalte werden die einzelnen Messreihen in Spalten dargestellt. Hierbei entspricht z.B.
AEA - AAOOAEOEAOD n" p2 Messrgihbi.s. w8 "1 AAE OT A AAO

DIFFERENZWERTE NACHORGABE

Differenzwerte nach Vorgabe

580 57 44 49 3.8
590 46 38 4.2 29
600 4,6 43 45 27
610 33 4 37 2
620 3.6 32 33 23
Achtung
A Diese Tabelle wird nicht immer gefullt, hierfir sind Voraussetzungen bei der

%ET OOAT 1 O1T C n3"uvnd T AAO n$EAEAOAT UC

1 Indieser Tabelle werden direkt die Differenz Betrage zwischen den einzelnen
Messreihen eingetragen
( z.B. [Messpunkt 3 Messreihe Z [Messpunkt 3 Messreihe 1] ).
1 SB50
o0 Beider Spritzstrahlbreite missen die AnzahMessreihen auf 2 stehen, damit die
Tabelle gefullt wird.
i Different
0 Wenn Sie z.B. Unterschiedliche Beschichtungen auswerten wollen z.B. BC1, BC2,
Klarlack, dann Kénnen Sie die Auswahl auf Differenz stellen. In diesem Fall
werden die Messdifferenzen zwischen den einzelnen Messreihen ermittelt ura
diese Tabelle eingetragen.

Bedienungshandbuch Schichtdicken Messtisch Seitel3
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FUNKTIONSAUFRUFE UNERUNDEINSTELLUNG DBERESSUNG

1 Messfahrt:
o0 Starten der Messfahrt nach den im Bereich :

Messfahrt ]

Messparameter eingestellten Parametern. P

0 Vor jeder Messfahrt wird eine Referenzfahrt | SopMessung |
durchgefihrt. I —— )

ﬂ SB50: [ Referenzfahrt ]

0 Bei einer Einstellung von
2 Messreihen / Blech, werden die Differenzen
der beiden Messreihen direkt in die Tabelle
n$EAEAOAT UxAOOA 1 AAE
(unten rechts ) eingetragen.
1 Messfahrt:
o Starten der Messfahrt nach deim Bereich Messparameter eingesteién

Parametern.
o Vor jeder Messfahrt wird eine Referenzfahrt durchgefthrt.
1 SB50:
o0 Bei einer Einstellung von 2 Messreihen / Blech, werden die Differenzen der
AAEAAT - AOOOAEEAT AEOAEO ET AEA 4AAAITTA n
(unten rechts ) eingetragen.
9 Differenz

o0 Wenn dieser Parameter angewahlt ist, dann wird jede Differenz zwischen den
AET UATTAT -AOOGOAEEAT AETAO "1 AAEAO CAAEI A
i ARE 61 OCAAAD AET CAOOACAT 8
1 Verteilung
o Bei Anwahl dieses Parameters wird die Tabellg, $ E ££A OAT Ux AOOA 1 AAE
nicht verwendet. Alle Messwerte werden ausschlief3lich in der Messwerte
Tabelle eingetragen.
1 Stopp Messung
o Hier kdnnen sie jede Messung abbrechen, z.B. wenn Sie feststellen, dass Sie eine
falsche Vorgabe gewahlt haben.
1 HomePos
0 Wenn der Tisch gestoppt wurde, sind Sie hiermit in der Lage, den Messsensor
hinten rechts in eine Parkposition zu fahren, so dass Sie einfacher Bleche
auflegen kénnen.
1 Referenzfahrt
o Durch betatigen dieses Knopfes sind Sie jederzeit in der Lage eine Referfahrt
durchzufthren.
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TABELLENBLATT KALIBEERUNG

Damit die Messwerte immer in ausreichender Qualitat vorhanden sind, ist es notwendig, dass
Messgerat vor jeder Messreihe zu prifen.

Hierzu klicken sie auf den Reiter Tabellenblatt Kalibrierung

Basisdaten | Messtabelle | Kalibrierung

Kalpos X ES

Kalpos V 980

KalposZoben 0 KelposZunten Kalibrierosition anfahren

Bitte betratigen Sie den Knopf
"Kalibrierposition anfahren”,

Legen den Grundwerkstoff unter die Messonde,

und fahren mit den Knépfen auf und ab,

wie in der Standarddokumentation des
Schichtdicken Messgerétes beschrieben,
um das Gerat zu Kalibrieren.

Ab

Hier sind Sie in der Lage, das Messgeréat zu kalibrieren, ohne das Messgerat oder den Sensor zu
demontieren.

Bitte verwenden Sie zur Kalibrierung die Beschreibung des Messgerate Herstellers.
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DATEI MENU

MESSDATEN

Datei | Extras

Messdaten » - Offnen..

Messdaten Konfiguration ~ »|[=] Speichern unter ...

Messtisch Konfiguration 4 Applikationspara

Parameter Blec|

@] Programm beenden

Messwerte

580 86 143 87 131 88 137 87

590 9,5 141 91 129 89 131 9,2 121
600 86 132 KA Differenzwerte nach Vorgabe

610 89 12,2 86 580 57 44 49 38
620 86 12,2 84 590 46 38 4.2 29
630 87 11,2 87 600 46 43 45 27
640 86 10,9 87 610 33 4 37 2

620 36 32

1 Offnen
o Hier kdnnen Sie zuvor gespeichertdlesswerte 6ffnen, um diese z.B.
Auszuwerten.
1 Speichern

o Hier kdnnen Sie zuvor gemessene Messdaten speichern, um diese z.B. zu einem
spateren Zeitpunkt auszuwerten.
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MESSDATEN KONFIGURIW®ON

[ Datei | Extras
Messdaten » | Messparameter
Messdaten Konfiguration  » Offnen ... Blechlénge: 900
Messtisch Konfiguration »| [ Speichern unter ... Blechbreite: 200
@] Programm beenden » [ Parameter Blec Messabstand: 10
Anzahl Messreihen: 2
Applikationsparameter Anzahl Bleche: 4
Parameter Blech1P1 Blech2P1 Blech3P1 Blech4P1 Erster Messpunkt L1: 10
Takt 0815 0815 0815 0815 Letzter Messpunkt L2 800
Roboter  21R1 22R1 31R1 32R1 ) 15
Zerstauber: CGS cGs c6s c6s EA R
Luftkappe 797 797 797 797 Letzte Messreihe B2: 60
TCP 350mm 350 mm 350 mm 350 mm Sansor Position oban: 20
LM 350 ml/mir 350 ml/mir 350 ml/mir 350 ml/mir B 30
2 340 NI/min 340 NI/min 340 NI/min 340 NI/min Sensor Position unten:
HL 340 NI/min 340 NI/min 340 NI/min 340 NI/min
Geschw.  400mm/sel 400mm/sel 400mm/sel 400mm/sel
Anz. Bahne 4 4 4 4

Messdaten Konfiguration 6ffnen und speichern zur schnellereRarametrierung des Messtisches

Es werden alle Applikationsparameter, die Sie zuvor eingetragen haben, sowie alle
Messparameter getffnet oder gespeichert.

MESSTISCH KONFIGURAN

Dieser Menupunkt funktioniert ausschlief3lich, wenn Sie

als Administrator angeneldet sind. Detei] Extras
P T A N z = - z A -z - - - Messdaten L3
r]: - A IAI rp’/og O@@ O®I E I E O O O A O I O O Messdaten Konfiguration b 0VAUITA2TAS

Messtisch Kenfiguration ] .:-IJ Offnen ...
iJ Programm beenden E Speichern

Achtung,

Ab verstellen Sie ausschlie3lich die Schnittstelleneinstellungen auf der rechten Sei
und speichern diese ab. Alle anderen Anderungen kénnen zu ungenauen
Fahrverhalten des Messtisches flhrergder den Messtisch aul3er Betrieb setzen!

EXTRAS
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Hier kbnnen Sie:

1 Messtisch suchen Datei (Bxtros)
' Messgerat suchen (funktioniert nicht bei allen ¥ J| Messisch iichen
A Messt; Messgerdt suchen
Messgeraten) y P
T[ PaSSWOI't BEIZ Administration
T Administration

Nach dem Anwahlen der Administration 6ffnet sich ein Fenster zur Eingabe dBasswortest

Beispiel:

Software Registrierung (o]

Bitte geben Sie das Administrator Passwort ein:

Rothenbacher(1]

Bei der Administration 6ffnet sich ein weiteres Tabellenblat, " AOE OAAOAT O

Basisdaten | Messtabelle | Kalibrierung

Statusabfragen

Basiswerte
0 Startgeschwindigkeit (Ho)
100 Rampenlange (ms)
500 ndgeschw Referenziahrt
500 Endgeschw. X-Achse

500 Endgeschw. V-Achse

500 Endgeschw. Z-Achse

Offset Impulse
g X-Achse 4000 [IxAchse  x 100

&g V-A
/mFahrweg Z-Achse 4000
ParkposZ: 0

In diesem Tabellenblatt ist der Administrator in der Lage, z.B. die Schnittstellen neu zu
konfigurieren.

Achtung,

A verstellen Sie ausschlieRlich di&chnittstelleneinstellungen auf der rechten Seite
und speichern diese ab. Alle anderen Anderungen kénnen zu ungenauen
Fahrverhalten des Messtisches flihren, oder den Messtisch aulRer Betrieb setze
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